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A bruke aluminiumprofiler som konstruksjons-
materiale gir deg som arbeider med utvikling
og forbed-ring av bade gamle og nye produk-
ter nesten ubegrensede muligheter. Men for
at sluttproduktet skal bli optimalt, er det ofte
onskelig og nadvendig a falge noen fa gene-
relle konstruksjonsprinsipper. Det vil

Design og Konstruksjon

gjore det mulig & oppna bedre funksjon, styrke
og stabilitet og okt pressbarhet og dermed
fore til lavere produksjonskostnader og bedre
totalgkonomi.

Pa de neste sidene presenterer vi informasjon
til hjelp i ditt konstruksjonsarbeid.

Jevn godstykkelse

Jevn godstykkelse reduserer belastningen pa verktoyet
og minimaliserer risikoen for verktoybrudd. Kombina-
sjonen av stor og liten godstykkelse i samme profil er
uheldig, fordi det oppstar flytforskjeller i verktayet og
delvis ujevn avkjaling. Dette kan gi strukturforskjeller pa
overflaten som vil veere synlige selv etter anodisering.
Jevn godstykkelse kan vi oppna bade ved a redusere
og oke godstykkelsen i bestemte omrader

Avrundede former

Som hovedregel bgr alle hjgrner avrundes. Normale
radier er fra 0,4 til 1,0 mm. Krever konstruksjonen
derimot skarpe kanter og hjerner, er radius 0,2 mm
det minste som kan framstilles.

Symmetri

Ved symmetrisk profilutforming oppnar en avbalansert
flyt av materialet gjennom verktgyet samtidig med at
belastningen pa verktayet er jevnt fordelt. Profilen far
bedre formstabilitet, og risikoen for verktoybrudd redu-
seres vesentlig.

Omskrevet sirkeldiameter (OSD)

Forsok alltid & redusere profilens OSD mest mulig.
I tillegg til at profilen far bedre pressbarhet vil det som
regel ogsa gi lavere produksjons- og verkteykostnader.



Enklest er best!

En forandring som verken har betydning for bedrer produksjonens hastighet og stabilitet,
profilens funksjon eller utseende, men som vil ogsa gi lavere pris. Se eksemplene nedenfor.
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Faerre hulrom gir Overgang til hulprofil gir bedre Okt storrelse kan gi lavere
mindre metallforbruk. dimensjonskontroll. vekt og gkt stivhet.

S

Kjoleprofiler Riller

Ved hjelp av kjoleflenser gker man profilens overflate Riller i profilen kan skjule ujevnheter i overflaten og
og varmeledningsevne. beskytte mot skader ved handtering og bearbeiding.




Veiledende minste godstykkelse
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Legering 6082 = = = = = Legering 6060 1 = massiv profil 2 = hulprofil

Retningsgivende minste godstykkelse (i mm) avhengig av omskrevet cirkeldiameter OSD.

Gapmal — dybde Arealforhold Hoyde — bredde

Retningsgivende forhold b Retningsgivende b Forhold hgoyde h : — X
mellom gapmal b og dybde h [ arealforhold @ bredde b ved hulprofiler \] U
ved massive profiler A
Gapmal  Arealforhold Bredde Forhold L
Gapmal Forhold b A:b2 b h:b =
b h:b =
2-3 2,0 6-10 maks. 3
=il 1,0 3-5 3,0 10-20 maks. 5
1-2 2,0 5-50 3,5 20-30 maks. 6
2-3 2,5 50-80 3,0 30-
3-4 3,0 80-120 2,0
4-5 3,5 120- 1,5
515 4,0 —
15-30 3,5 (=) /e 9).
30-50 3,0 Retningsgivende arealforhold. b
50-80 2,5
80-120 2,0
120- 1,5 Forhold hgyde — bredde ved
hulprofiler.

Retningsgivende forhold mellom
gapmal b og dybde h ved massive
profiler.





